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DESCRIZIONE annessa alia domanda di brevetto per invenzione 
industriale avente per titolo " RUBINETTO PER BL 
RBEMPIMENTO STERILE DI LIQUIDI ALIMENTARI" 
depositata alia CCIAA di Bologna il 

a nome della societa STK STOCCHI PROGETTI srl a mezzo 
Mandatario Awocato TROMBETTI Gioia con studio in via 
Portazza 8 a Bologna. 

CAMPO DELLA TECNICA 
La presente invenzione si riferisce a! campo della tecnica dei 
rubinetti di riempimento ed in particolare ai rubinetti per il 
riempimento sterile di liquidi alimentari. Classificazione 
internazionale B 67 c. 

STATO DELLA TECNICA 
E* noto che per rimbottigliamento asettico di liquidi alimentari 
viene impiegata una camera di riempimento pressurizzata con gas 
sterile . Alio stato attuale e possibile garantire Tassoluta sterilita del 
flussi di gas utilizzati ma non la sterilita assoluta deirambiente 
complessivamente contenuto in detta camera pressurizzata. E* owia 
infatti la circostanza che la camera di riempimento, prima di essere 
sterilizzata, e occupata dalFatmosfera esterna la cui presenza viene 
gradualmente ridotta con flussi di gas sterile. La presenza di residui 



atmosferici noii puo essere eliminata completamente senza ricorrere 
alia crcazionc prcliniinarc del vuoto assoluto. 

Detto sistema dunque non garantisce Tasetticita nella zona 
compresa fra la bocca di uscita del prodotto sterile e la bocca del 
contenitore da riempire. In tale zona il getto di liquido alimentare 
entra in contatto con Tatmosfera esterna e si abbassa il livello di 
asetticita del processo di riempimento. Anche il contenuto 
atmosferico del contenitore , che viene espulso dal livello del 
liquido che aumenta durante il riempimento , contribuisce ad 
abbassare il grado di asetticita del processo • 

Tnoltre , alia fine del processo di riempimento, lo spazio di collo del 
contenitore riempito risulta occupato dal contenuto atmosferico della 
camera di riempimento che contiene in genere una signiflcativa 
percentuale di ossigeno. Detto ossigeno residuo , airinterno della 
confezione finale , provoca indesiderati processi di ossidazione che 
alterano le caratteristiche organolettiche dei prodotti alimentari. 
II trovato oggetto della presente invenzione propone una soluzione 
ottimale del problema per garantire Tasepsi del riempimento anche 
nella zona critica compresa fra la bocca del contenitore e la bocca di 
uscita del prodotto dal rubinetto di riempimento. Infatti e proprio in 
tale zona critica che si deve intervenire con un apposito flusso* 
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continuo di gas sterile per proteggere il prodotto che entra in ogni 
singolo contenitore. Inoltre il flusso continuo di gas sterile e inerte 
minimizza il contenuto di ossigeno nello spazio di collo del 
contenitore riempito. 



L^nvenzione viene ora chiarita con riferimento alle figure dei disegni 
allegati a titolo di esempio non limitativo. 

La figura 1 rappresenta schematicamente la presenza di un flusso 
continuo di gas sterile e/o inerte ( 10 ) alimentato attraverso il 
circuito ausiliario ( 2 ) nelFintercapedine ( 8 ) che circonda il corpo 
del rubinetto di riempimento ( 7 ) anche nella fase di chiusura cioe 
delFintercettazione deiralimentazione del prodotto • 
Si nota che lo stelo ( 6) del rubinetto ( 7 ) e mantenuto chiuso con 
aria compressa alimentata dal condotto ( 5 ) • 

La figura 2 rappresenta la fase di riempimento durante la quale il 
getto di prodotto , alimentato attraverso il condotto ( 3 ), e sempre 
protetto dal deflusso continuo di gas sterile e/o inerte (10 ) 
alimentato attraverso il circuito ausiliario ( 2 ) • Si mette in 
particolare evidenza che detto flusso ( 10 ) minimizza il contatto del 
prodotto con I'atmosfera esterna migliorando I'asetticita del processo 
di riempimento. Si deve notare che Tapertura del rubinetto e 



DESCRIZIONE 




ottenuta col sollevamento dello stelo ( 6 ) tramite aria compressa 
alimentata dal condotto ( 4 )» 

La figura 3 rappresenta la fase flnale del riempimento e si deve 
notare che il deflusso del gas sterile e/o inerte ( 10 ) continua per 
minimizzare la presenza di ossigeno nello spazio di testa del 
contenitore riempito. Si nota la chiusura del rubinetto con aria 
compressa alimentata dal condotto ( 5 ). 

La Agura 4 rappresenta la continua presenza del flusso ( 10 ) di 
gas sterile e/o inerte per garantire la protezione della bocca di uscita 
del rubinetto anche quando e chiuso . 

La figura 5 illustra la preparazione del rubinetto alFoperazione di 
sanificazione deirimpianto di riempimento* 

Si nota la presenza del particolare ( 9 ) posizionato inferiormente in 
corrispondenza della bocca di uscita del rubinetto. Si nota altresi che 
lo stelo (6 ) e tenuto abbassato da aria compressa alimentata 
attraverso il condotto ( 5 ) . 

La figura 6 illustra Tabbassamento del manicotto scorrevole ( 11 ) 
attuato da un fluido alimentato attraverso il condotto ( 1 ). Con 
questa operazione la bocca di uscita del rubinetto viene chiusa dalla 
falsa bottiglia ( 9 ) e lo stelo ( 6) viene sollevato da-ada compressa 
attraverso il condotto ( 4 ) • /. l^f^^^^^^^:: ^ 




La figura 7 illustra la circolazione del fluido di sanificazione in arrivo 
dal condotto ( 3 ) ed in uscita dal condotto ( 2 )• 

Si deve notare che la falsa bottiglia ( 9 ) non chiude la bocca di uscita 

del rubinetto ma ne garantisce la sanificazione . 

Nelle figure ogni singolo dettaglio e contraddistinto come segue. 

1 indica il condotto di arrivo di un fluido per attuare Tabbassamento 
del manicotto scorrevole ( 11 )• 

2 indica il condotto di alimentazione di un fluido sterile e/o inerte. Si 
precisa che detto condotto viene anche impiegato come condotto per 
il ricircolo del fluido di saniflcazione. 

3 indica il condotto di alimentazione del prodotto di riempimento. Si 
precisa che detto condotto viene anche impiegato come condotto di 
arrivo del fluido di sanificazione. 

4 indica un condotto di arrivo di aria compressa per sollevare lo stelo 
del rubinetto di intercettazione. 

5 indica il condotto di arrivo di aria compressa per abbassare lo stelo 
del rubinetto di intercettazione. 

6 indica lo stelo del rubinetto di intercettazione. 

7 indica il corpo del rubinetto. 

8 indica Tintercapedine che circonda il corpo del rubinetto. 

9 indica la falsa bottiglia per la sanificazione. 



10 indica il flusso continuo del gas sterile e/o inerte. 

11 indica un manicotto scorrevole per chiudere la falsa bottiglia. 
L'evidenza delle figure mette in risalto la semplicita di realizzazione e 
la affldabilita di impiego del rubinetto per la garanzia delle condizioni 
di asetticita in tutte le zone critiche del processo di riempimento di 
liquidi sterili. 

Naturalmente Tinvenzione e suscettibile di diverse forme di 
realizzazione pratica sia per quanto riguarda il dimensionamento ed il 
proporzionamento strutturale come per quanto riguarda le scelte 
tecnologiche dei materiali e dei componenti impiegati nella loro 

costruzione. 

II cardine inventivo della presente invenzione sul quale si articola il 
gradiente euristico del presente trovato consiste nella realizzazione di 
un flusso di gas sterile e/o inerte ( 10 ) che circonda coassialmente il 
getto del liquido di riempimento , lo isola dairambiente esterno , ne 
garantisce le condizioni di asetticita , protegge sia la bocca di uscita 
del rubinetto sia la bocca di riempimento del contenitore e 
minimizza anche la presenza di ossigeno nello spazio di testa del 
contenitore riempito . Inoltre lo stesso circuito di alimentazione di 
detto gas sterile e/o inerte viene sfruttato per il ricircolo del fluido 
impiegato per la sanificazione deirimpianto. 




Ora che ne e stato qui svelato I'intrinseco contenuto inventivo, ogni 
tecnico medio esperto in questo ramo della tecnologia specifica, 
potra realizzare senza sforzo inventivo ma con semplici deduzioni 
analogiche dei rubinetti per il riempimento asettico di liquidi 
alimentari che presenteranno le caratteristiche sostanzialmente 
descritte, illustrate ed in seguito rivendicate. 

MVENDICAZIONI 
1) Rubinetto per il riempimento sterile di liquidi alimentari 
caratterizzato dai fatto che il getto di prodotto che defluisce dal 
rubinetto , nella zona prossima alia bocca di riempimento del 
contenitore sottostante, viene isolato dall'atmosfera esterna tramite 
un flusso coassiale di gas sterile e/o inerte alimentato attraverso un 
circuito ausiliario circondante il condotto di uscita del prodotto 
defluente. 

2) Rubinetto per il riempimento sterile di liquidi alimentari come 
alia rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che il deflusso continuo 
di gas sterile e/o inerte in prossimita della bocca di riempimento 
minimizza la presenza di ossigeno nello spazio di testa del contenitore 

3) Rubinetto per il riempimento sterile di liquidi alimentari, come 
alle rivendicazioni 1 e 2 caratterizzato dal fatto che il deflusso 
continuo di gas sterile e/o inerte mantiene 1 'asetticita della bocca di 
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uscita del prodotto anche quando il rubinetto di riempimento e 
cliiuso . 

4) Rubinetti per il riempimento sterile di liquidi aIimentari,come alle 
rivendicazioni 1,2 e 3, caratterizzato dal fatto che lo stesso circuito 
ausiliario , che durante le operazioni di riempimento e alimentato 
con un flusso di gas sterile e/o inerte per garantire Tasepsi del 
processo di riempimento, viene sfruttato anche per il ricircolo di un 
fluido di sanificazione alimentato attraverso lo stesso circuito 
principale del rubinetto di riempimento. 

5) Rubinetto per il riempimento sterile di liquidi alimentari, come 
a!!e rivendicazion! prececlenti. caratterizzato dal fatto che durante le 
operazioni di sanificazione dell'impianto di riempimento la bocca di 
uscita del rubinetto viene chiusa da un coperchio sottostante 
opportunamente posizionato come una falsabottiglia in 
collaborazione con un manicotto scorrevole opportunamente allestito 
sul corpo del rubinetto di riempimento. 
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